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Uber uns ...

Unser Portfolio:

Beratung Prozess- und Projektmanagement
Beratung IT Optimierung
Kundenspezifische Softwareentwicklung

Softwarel6sungen Prozess- und Produktionsmanagement

Griindung: Mai 1990

Standort: Paderborn

Geschaftsfiihrende Gesellschafter:

André Unger und Klaus-Oliver Welsow

Weitere Gesellschafter:

Prof. Dr. Markus Schneider (Hochschule Landshut)

UWS(
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Paderborn
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Unsere Philosophie

Optimierte Unternehmen

UWS(

BUSINESS SOLUTIONS

Wir beraten unsere Kunden bei der Optimierung lhrer Arbeitsablaufe, Organisationsstruktur

und Projektabwicklung.

Passgenaue IT-Losungen

Wir finden oder entwickeln fur unsere Kunden die passgenaue
IT-Losung, die zu lhrem Arbeitsablaufen und Organisationstrukturen
passen.

Projekterfolg ist nur garantiert, wenn:
Ungebremster Wissenstransfer

Wir befahigen die Mitarbeiter unserer Kunden, lhre Arbeitsablaufe
zu beherrschen und die IT-L6sungen effizient bedienen zu konnen.
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Effiziente Prozesse Uws !

Tagliche Herausforderungen spielend meistern! BUSINESS SOLUTIONS

Wir unterstiitzen Sie bei der Optimierung lhrer Arbeitsablaufe:

* Prozesse beherrschen
Entwicklung von Prozess- und Organisationsmodellen mit einfachen Kennzahlensystemen

* Prozess optimieren
Arbeitsablaufe systematisch auf Basis von strukturierten Analysen verbessern

 Managementsysteme vereinen
EinfiUhrung von integrierten Managementsystemen auf einer einheitlichen Prozessplattform

* Informationsfliisse beschleunigen

Systeme und Prozesse hinsichtlich Informationsfluss

u n d KO m m u n i kat i O n Ve rb esse rn BPI Prozessverbesserungen BPR Prozessneugestaltung

* IT-Systeme auswahlen
Unabhangige Aussch reibungen und Auswahlprojekte Aufgabe Aktivitat Bereich Prozess Wertschopfungskette
von IT-Systemen auf Basis von Prozessmodellen

| Auswirkungen auf die IT hoch

@ @ B Die Losungsexperten
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LEANI®N

Lean PPS-System
Module

Potenzialanalyse
Liniendesign
Planung
Steuerung
Nivellierung
Echtzeitsteuerung
Herstellakte




Lean Production / Industrie 4.0
BEST PRACTICE DAYS 2016

2016:
Wieso 4.0?
Evolution vs. Revolution

2017:
Wiede4.0?

Webstuhl

UWS

BUSINESS SOLUTIONS

Vierte
Erste SPS Industrielle Revolution
Steuerung f. auf Basis von Cyber-
Roboter Physical Systemen
Dritte

Industrielle Revolut
durch Einsatz von

F|ief§bénder Elektronik und IT zu

b F d weiteren Automatis
Spw. ror rung der Produktion

Zweite
Industrielle Rev
durch Einfihrun
arbeitsteiliger
produktion mith
elektronischer E

mechanischer P
tionsanlagen mi

Wasser- und Da
A 4

Ende 18. Jhdt Beginn 20. Jhdt

Beginn 70er Jahre
20. Jhdt

heute
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Zusammenspiel? Uws !

Lean Production und Industrie 4.0 BUSINESS SOLUTIONS

Technik / Umsetzung

Industrie 4.0

Individuelle
Produkt

IndiVidue”e Smart Factory
Anforderung Maschine-zu-Maschine Kommunikation

=

Lean Production

Bedarfsorientierte
auch kundenorientierte Fertigung

Methode

31.05.2017
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Lean Production / Industrie 4.0 Uws !

BEST PRACTICE DAYS 2016 BUSINESS SOLUTIONS
Vierte
Erste SPS Industrielle Revolution
20 1 6 . Steuerung f. auf Basis von Cyber-
Roboter Physical Systemen
Wieso 4.0?

Industrielle Revolut

Evolution vs. Revolution tureh et

F|Ief§ba nder Elektronik und IT zu
bspw FOI’d weiteren Automatis

rung der Produktion
20 1 7 ° Zweite
[ ]

Industrielle Rev
durch Einfihrun

Wiex 4.0? arbeitsteiliger

produktion mith
Webstuhl elektronischer E

Am Beispiel: LEANION turen Enfli Al

mechanischer P
tionsanlagen mi

Wasser- und Da
A 4

Ende 18. Jhdt Beginn 20. Jhdt

Beginn 70er Jahre
20. Jhdt

heute
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Werkzeugkasten Industrie 4.0

Leitfaden Industrie 4.0 der VDMA

Industrie 4.0

Produktion

Daten-
verarbeitung
in der

: I
,h—v,
—

|

i Auswertung zur Automatische
Produktion Rk Vil Speicherung von Auswertung von g
Daten zur Daten zur Prozess- Prozessplanung Prozessplanung
von Daten . o
Dokumentation liberwachung / -steuerung / -steuerung
Maschine- ? ? (P . . @%
Maschine- EE feels
- LEANION nutzt bestehende Plattformen herstellerunabhangig.

Kommunika- I — -
tion (M2M) Keine Feldbus- Industrial Ethernet- . ba;CZZ’egn"ez l‘fne” Webdienste (M2M-

Kommunikation Schnittstellen Schnittstellen P gang Software)

nternet
Unterneh- ,'
_ o ¥ ==l A

et | A | AR
Vernetzung 2
mit der Keine Vernetzung SRR Einheitliche Einh. Dateiformatex Abteilungs[ibergreif-x
Prod uktion der Produktion mit SUSIALGH Gor M&T7 Datenformate und L‘I.nd Abtgllungs- ende, vollstindig

anderen Unterneh- G o Regeln zum libergreifend ver- vernetzte IT-

: Telekommunikation 2

mensbereichen Datenaustausch netzte Datenserver Lésungen
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Werkzeugkasten Industrie 4.0

Leitfaden Industrie 4.0 der VDMA

Industrie 4.0

BUSINESS SOLUTIONS

LEAN

®©N

M = S S
IKT — K e
. —'
Infrastruktur 1]
in der
. . Internetbasierte Automatisierter Zulieferer / Kunden x
P rOd u ktl0n ;ntf(s)trglllitgl)vnisil;er Mail/ gzrt';;as'zrver i e Portale mit Informations- sind vollsténdig in
Telilontniaitation Prochilition gemeinsamer austausch (z.B. Auf- Prozessgestaltung
Datennutzung tragsnachverfolgung) integriert
® B & =L/ (('
Mensch- - i i Q B
mascine- | 1 [l PN o
- — )
Schnitt-
stellen Kein Informations- ) Zentrale / dezentrale, ; g x
austausch zwischen Einsatz lokaler Boikiitonitkais Einsatz mobiler Erweiterte und
Mensch und Anzeigegeréte Anzeigegerite assistierte Realitéat
Maschine wachung/-steuerung
Effizienz bei S comay, 7 TV J » % » ﬂ%
kleinen
Losg réRen Starre Produktions- Nutzung von Flexible Produkti- Bauteilgetriebene, Bauteilgetriebene,
mittel und geringer flexiblen Produkt- onsmittel und flexible Produktion modulare Produktlo
Anteil von ionsmitteln und modulare Baukésten modularer Produkte in Wertschépfungs-
Gleichteilen Gleichteilen fiir die Produkte im Unternehmen netzen
@ @ B Die Lésungsexperten
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LEANION Uws !

Software Architektur Diskussion BUSINESS SOLUTIONS

ERP

‘ N

LEAN PPS

‘ ) Real-time
Smart
~  Factory
— Cyberphysische
Systeme
@ @ B Die Lésungsexperten
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Industrie 4.0 / loT Uws !

Stufenmodell (Ubersicht) BUSINESS SOLUTIONS

Vernetzung von Maschinen, Auslesen von Informationen, Steuerung von Maschinen tragt allein nichts zur Steigerung
der Wertschopfung bei. (nur der ,,Enabler” / ,Befahiger”)

Die Geschaftslogik, die diese Informationen zur Optimierung nutzt, ist letztendlich die entscheidende Funktionalitat.

Stufe 1: Daten aus der Shopfloor-Ebene anzeigen und auswerten

=> ggf. Rlickschlisse flir Optimierung
Stufe 2: Daten mit den Produktions- und Auftragsdaten verbinden

=> Nachverfolgbarkeit, Qualitatssicherung, Dokumentationspflicht
Stufe 3: Daten in der Echtzeitproduktionssteuerung anzeigen

=> Steuerungsrelevante Informationen als Entscheidungsgrundlage
Stufe 4: Daten in der Echtzeitproduktionssteuerung verarbeiten

=> Produktionsplanung und -steuerung verbessern

@ @ B Die Losungsexperten
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Industrie 4.0 / loT Uws !

Stufe 1 - BEiSpiEl LEANION BUSINESS SOLUTIONS

Stufe 1: Daten aus der Shopfloor-Ebene anzeigen und auswerten
=> unabhangige L6sung max. funktional integriert

Erweiterung der Losung hinsichtlich parametrisierter Funktionsaufrufe.

@ @ B Die Losungsexperten
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Industrie 4.0 / loT Uws !

Stufe 2 — BGiSpiEl LEANION BUSINESS SOLUTIONS

Stufe 2: Daten mit den Produktions- und Auftragsdaten verbinden
LEANION: Rickverfolgbarkeit, Produktionsakte, ...

Fokus auf die Erweiterung des Datenbankmodells und der Anreicherung von
Datensatzen.

Nutzung von vorhandenen oder Aufbau von neuen Schnittstellen zu revisionssicheren
DMS/EMS/PLM-Systemen sowie Ubergabe an CAQ- 0.3. LOsungen

Herausforderung:
* datentechnischer Natur (Datenmengen, Geschwindigkeit, Revisionssicherheit)

* Schnittstellen zu Maschinen und Drittl6sungen

@ @ B Die Losungsexperten
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Industrie 4.0 / loT Uws !

Stufe 3 - Beispiel LEANION BUSINESS SOLUTIONS

Stufe 3: Daten in der Echtzeitproduktionssteuerung anzeigen

LEANION: Verbindung zur Ressource, Ist-Daten anzeigen, Abweichungen anmahnen, ggf.
Handlungsempfehlungen

Erweiterung insbesondere der Leitstandfunktionalitaten zur Aggregation der Daten und Aufbereitung der
relevanten Informationen.

Beispiel: Layoutbased order steering (LOS)

- Aktuell
visualisierte Auftragssteuerung

SOLL IST SOLL-Gesamt | 1ST-Gesam Z k ft -
Auftragsnummer = Sachnummer Benennun g (Minuten) (Minuten) (Minuten) (Minuten) u u n .
=@ 1223458-001  Serviceheft DORF TRANSPORTER BENZIN-V 102,0 16,1 407.0 17,6 St | t
Einzelschritte Durchlaufzeiten e u e r u n g S re evan e
Schritt Bezeichnun, Start Ende SOLL ol
! inutn) Wty Ressourcendaten

----- Q@1 Wareneingang 03.04 2014 08:55:43 03.04 2014 09-06:48 0.0 8.1
----- @ 2 PufferLaserschneidenBiegen 03.04.2014 09:05:30 03.04.2014 09:08:03 20 26
----- Q3 Laserschneiden / Biegen 03.04 2014 09-06:45 03.04 2014 09-08:16 2.0 15

----- @ 4 PufferSchweillen 03.04 2014 09-06:58 03.04 2014 09-08:22 1.0 14

@ @ B Die Losungsexperten
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Industrie 4.0 / loT Uws !

Stufe 4 — BGiSpiEl LEANION BUSINESS SOLUTIONS

Stufe 4: Daten in der Echtzeitproduktionssteuerung verarbeiten

LEANION: Abweichungen fuhren zu (teil-)automatisierten Funktionen in
der Produktionssteuerung, Materialflusssteuerung bis hin zur
Rickmeldung ins ERP-System

Erweiterung insbesondere der Leitstandfunktionalitaten sowie der
Produktionssteuerung zur automatisierten Fertigungsoptimierung in Echtzeit

Beispiel: Heijunka Board

Eingriff in die Produktionsreihenfolge

Detailplanung
@ Planung abschlieRen kd Frozen Zone - [Z) Spalten gefinieren &, Ansicht ~ k2 Ansicht speichem | 3 Drucken [%] Exportiersn ~ i) Zurick zur Reihenfolgeplanung 1 m H e k B d f B 1
Teileinformationen - Berechnungsinformationen .= Produktion KW 39 (Frozen I e IJ u n a Oar au aS I S VO n
Linig | KaPozfEts| o, B xvz | mivelierter | TELRE TOToRer | Mindsst | oo | 26, Sep | 27, Sep | 2. Sep | 20.5ep 30,5 erfassten Maschinendaten
ini gruppe | Sachnummer  Benennun 9.0 i ] Bedarf lnAnel ;‘l gl T estan . Sep . Sep . Sep . Sep . Sep
o o & o - "y & - p ol | ol
1 & Montage 277600  GK2R-T002-AGA  Getriebe 10,00 240 X 838 Rack 20 230 575 ' g
2 @ Montage 277600  GK2R-7002-BGA  Getrisbe 10.00 240 X 786 Rack 20 200 300 0
3 @ Montage 277600  GIFR-7002-RCA  Getriebe 10,00 240 X 574 Rack 20 270 338 4 73
4 @ Montage 277600  CVGR-7T002-DCA  Getriebe 10.00 240 X 469 Rack 20 120 250 480
5 @ Montage 277600  FVAR-7002-TCA  Getriebe 10.00 240 Y 400 Rack 20 100 100 159 241
6 @ Montage 277600  DGIR-TOD2-KCE Getriebe 10,00 240 X 374 Rack 20 100 150 380

@ @ B Die Losungsexperten
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UWS(

BUSINESS SOLUTIONS

Umsetzung
von Industrie 4.0 Ansatzen
aus der Sicht
Produktionsplanung und -steuerung

@ @ B Die Losungsexperten
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Digitale Geschaftsmodelle Uws !

... Blick zurlick auf gestern! _ . BUSINESS SOLUTIONS
Konfiguration von Produkten,

Statusmeldungen, ...

Kommunikation mit k

Verlangerte Wertschopfungskette
fir Maschinenhersteller

Fremdfertigu —

Integrierte Fremdfertigung, ...

@ @ B Die Losungsexperten
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Best Practice Days 2017 Uws !

Tagungsprogramm BUSINESS SOLUTIONS

9:30 — 10:15 Uhr Einfach macht schlank!
Jorg Dieter Ehlers | Delta Top international GmbH

10:45 - 11:30 Uhr Wie Flihrungskrafte und Mitarbeiter an einem Strang ziehen
Oliver Ballhausen | Leonardo Group GmbH

11:30-12:15 Uhr Digitales Shop Floor Management
Michael Meiss | MEISS & Partner

13:45 - 14:30 Uhr Willkommen in der gemischten Realitat mit der Microsoft HoloLens
Michael Zawrel | Microsoft Deutschland GmbH

14:30 - 15:15 Uhr Technologiescouting und Innovationen - Auf der Suche nach innovativen
Technologien fiir Lean - Unternehmen
Prof. Dr. Markus Schneider | UWS Business Solutions GmbH

15:30- 16:15 Uhr IT managed: Schlank durch Digitalisierung in der Produktion
Kay Spangenberger | Cpro loT Connect GmbH

16:15—-17:00 Uhr Digital Leadership im Werkzeugmaschinenbau
Bjorn Peters | ISTOS GmbH

@ @ B Die Losungsexperten
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Best Practice Days 2017 Uws !

Rahmenprogramm BUSINESS SOLUTIONS

Mindestens genauso wichtig, neben den Vortragen sind die Pausen!

1. Tauschen Sie sich mit Referenten und Teilnehmern bei einem Snack oder Tasse Kaffee aus.
2. Nutzen Sie die Demopunkte fir eine Live-Demonstration.

3. Genielden Sie den Einblick in den Quax Hangar!

@ @ B Die Losungsexperten
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Save-the-Date

Wie bereits Sepp Herberger sagte:
,Nach dem Spiel ist vor dem Spiel!”

F = Ilml:h%_‘% ‘

—
A -

-
N,

il

: -
Intra > smart g

Die Kongressmesse flr Intralogistik

26. September 2017

Musterfabrik Dingolfing

Tl

B

+

Teilnehmer der BEST PRACTICE DAYS 2017
erhalten zwei Freikarten

@ @ B Die Losungsexperten
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Los geht’s!

Wir wiinschen lhnen viele neue Impulse und Spaf3!




