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Prognose des Erwerbspersonenpotenzials
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Prognose des Erwerbspersonenpotenzials

= Erhdéhung der Wochen-
stunden (von Frauen)

= langere (Lebens-)

1.1.2030 Arbeitszeit

Ca. 43 Mio.

Erwerbspersonenpotenzial 2020

1.1.2040
Ca. 40 Mio.
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smmmohne Verinderung ‘s Frhdhung der Wochen- und Lebensarbeitszeit

Quelle: IAB
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Prognose des Erwerbspersonenpotenzials

_ = Erhdhung der
Erwerbspersonenpotenzial 2020 1.1.2030 Wochenstunden (von Frauen)
: = langere (Lebens-) Arbeitszeit
CE- 4D 1T = Migration iHv 200.000

/ Menschen p.a.
/ 1.1.2040

Ca. 43 Mio.
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®m—hne Verinderung e rhihung der Wochen- und Lebensarbeitszeit Szenario 2 zzgl. Migration iHv 200.000 Menschen p.a

Quelle: IAB
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Quelle: MTM 1 (2009), S. 127; G. Spur, Th. Stoéferle: Handbuch der Fertigungstechnik
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.Den Kundenauftrag nachhaltig erfiillen mit Menschen, die
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Vollautornatisiert v Der Materialfluss ist  Informationsfluss-
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Mittelpunkt 0konomisch und sozial leere Fabrik

,0en Kundenauftrag nachhaltig erflullen mit Menschen, die
intelligent automatisiert mit Material und Information versorgt werden.”

Vollautomatisiert vom  Der Materialfluss ist Informationsfluss-
WE bis an den AP fuhrend gestaltung ist
Logistikaufgabe
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PRODUKTIVITAT STEIGERN -
BEITRAG DER LOGISTIK

Folgende Tellproduktivitaten werden unterschieden:

Materialproduktivitat

* Energieproduktivitat

= Mitarbeiterproduktivitat
Betriebsmittelproduktivitat

08.09.2023 Hochschule Landshut | www.haw-landshut.de
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STRATEGIC LEVER —_— 1
AUTOMATISIERUNG {ZPU';S e

emeinsam Zukunft Produzieren

= ,Nach Jahrzehnten der Automatisierung der Produktion mussen
nun die Logistikprozesse automatisiert werden.” (ceo eines wmittelstandiers)

= Automatisierung der gesamten Logistikkette (mind. ab WE) als Ziel

» Prinzipien der ,intelligenten® Automatisierung

= Nicht fir Menschen gemachte Prozesse B ")
1:1 automatisieren Iy Y !
| | A
= Prozesse mit den Starken der Maschinen @i v | gy T
NEU denken T -

= Konsequente Trennung von Mensch
und Maschine

08.09.2023 Hochschule Landshut | www.haw-landshut.de



BEISPIEL FUR TRENNUNG MENSCH UND
MASCHINE (ohne Z-Production)
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meinsam Zukunft Produzieren

= Konsequente Trennung von Mensch und Maschine

* Trennung von Wertschopfend/Nicht wertschépfend und
automatisiert/nicht automatisiert

= Verschiebung in Z-Achse in Layer nach oben/unten
» Denken in Layern (NICHT Geschosse)

= Der Erfolgsfaktor ist

Nicht wertschépfend Small Load

die Neugestaltung e Ferer e
d e I’ I nfraStl'U ktU r § Automatisierbare Wertschépfung

O (relativ komplex)

<

N

o}

'g Value Added

= Layer

c

2

o Manuelle

‘O Wertschopfung

E (komplex)

LU

Bulk Load
Carrier Layer
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Z-WORKPLACE ’ZPULS
Nicht wertschopfend
(wenig F.on'plex) Csar:'?;:tc;ay:r

)

2 Automatisierb ire We rtschopfung

< .

&) (relativ komp ex)

<

N

O

'g Value Added
= Layer

-

-

| -

9 Vlanuelle

‘© We rtschopfung

E (<omple:)

L

Bulk Load

Carrier Layer




STATE OF THE ART MONTAGE - — m
U-ZELLE + SUPERMARKT + ROUTENZUG ~ “ZPuLs [

Materialbereitstellung
am Arbeitsplatz

Supermarkt A

Flache far Flache fur
Materialbereitstellung Fertigung

08.09.2023  Technologiezentrum Produktions- und Logistiksysteme| www.tz-puls.de



STATE OF THE ART MONTAGE — —_ -!
ANALYSE /Zruis

Materialbereitstellung
am Arbeitsplatz

Supermarkt

Flache fur
Materialbereitstellung

08.09.2023

Flache fur
Fertigung

Technologiezentrum Produktions- und Logistiksysteme| www.tz-puls.de

Trennung in Supermarkt und Arbeitsplatz
- Logistiker notwendig

Transport zwischen Supermarkt und Arbeitsplatz

- hoher Flachenbedarf flr Transportwege

Vielzahl unterschiedlicher
Materialbereitstellungspunkte

- Anbindung eines FTS nur mit hohem Aufwand
maoglich (56 Schnittstellen nach Aul3en)

Raumnutzung bedingt durch Ergonomie nur im
Bereich von 90-160 cm

- Viel Raumvolumen ist unproduktiv
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Gemeinsam Zukunft Produzieren
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Z-PRODUCTION
ALS GANZHEITLICHER ANSATZ

Nicht wertschopfend
(wenig komplex) SmaII Load

Carrier Layer

@
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Z-PRODUCTION
FACHKRAFTEMANGEL UND FLACHENVERBRAUCH lZPULS

Gemeinsam Zukunft Produzieren

Erwerbspersonenpotenzial 2020

Motivation

= Automatisierungsgrad der Intralogistik erhéhen

» Fachkraftemangel in der Intralogistik reduzieren

» Gewerblichen Flachenfrald in Deutschland senken
= Wachstum und Nachhaltigkeit vereinen

Grundidee: Unsere Fabriken mit den Starken der Automatisierung

komplett neu denken und damit gleichzeitig die Betriebsmittelproduktivitat
signifikant erhéhen und den Flachenverbrauch von Produktionsstatten auf die
reine Wertschopfungsflache reduzieren.

—~u Nehtwert
schopfend i)
N (wenig komplex) L‘
Automatisierbare

Wertschopfung
(relativ komplex)

asyoy-7 Jap ul Bunisyemig

08.09.2023  Technologiezentrum Produktions- und Logistiksysteme | www.tz-puls.de



Z-PRODUCTION
EIN NEUER FABRIKTYP

:ZPULS

meinsam Zukunft Produzieren

Erweiterung in der Z-Achse

08.09.2023

Nicht wertschopfend
(wenig komplex)

Automatisierbare Wertschépfung
(relativ komplex)

Manuelle
Wertschopfung
(komplex)

Technologiezentrum Produktions- und Logistiksysteme | www.tz-puls.de

Small Load
Carrier Layer

Value Added
Layer

Bulk Load
Carrier Layer




Z-PRODUCTION —_
EIN NEUER FABRIKTYP — BEHALTERFLUSS “ZPuLs [

Gemeinsam Zukunft Produzieren

Nicht wert-

schépfend - Smfall Load
(wenig komplex) Carrier Layer
Automatisierbare
Wertschdpfung
(relativ komplex)

Value Added
Layer

(komplex)

R Bulk Load
Ej Carrier Layer

Erweiterung in der Z-Achse

- » Manuelle
‘ Wertschopfung 1
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Z-PRODUCTION = WISS. POTENZIALE —
VALIDIERUNG SMART LOGISTIC LAYER QZPULS

m Zukunft Produzieren

OG2: KLT Transport und Materialversorgung

OG 1: Montagebereic

Automatisches Sequenzier-, AKL

Komissionier- und Vereinzelungssystem
(,,Parts to Picker” Konzept)

Dezentraler GLT Puffer und Autonome Transportsysteme (Vertikal-
Lagersystem Kommissionierer, Unterfahrsysteme
Schnittstelle KLT-Transport) ’

EG: Smart Logistic Layer

08.09.2023 Hochschule Landshut | www.haw-landshut.de 24




Z-PRODUCTION - WISS. POTENZIALE 4 1
VALIDIERUNG SMART LOGISTIC LAYER 7ZLpuLs

Gemeinsam Zukunft Produzieren
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Z-PRODUCTION —
POTENZIALE /ZpuLs P

- Mensch bleibt fir komplexe Tatigkeiten im Mittelpunkt
- keine menschenleere Fabrik als Ziel
- Steigerung der Mitarbeiterproduktivitat durch Lean
- klrzere Laufwege
- Optimale Versorgung des Menschen mit Material und Information
- Steigerung der Betriebsmittelproduktivitat durch ,intelligente
Automatisierung”
- Light-out-zone
- Konsequente Trennung von Mensch und Maschine
- Kollaborative Technologien nur Mischbereichen
- Erhdhung der Flexibilitat durch verbauortnahe Lagerung und vertikale
Anlieferung

08.09.2023 Hochschule Landshut | www.haw-landshut.de
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